
TCK6340 自动化加工方案

一、机床外观
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    本设备车床方案主要用于可变截面喷嘴环VGT的安装盘、后盖等零部件进行机加
工，要求机加工完成后满足产品使用和图纸上相关质量特性需求。



二、桁架方案布局

12工位旋转料仓：
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三、加工节拍估算：

产品 1-OP10

产品 1-OP20
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产品 2-OP10

产品 2-OP20

桁架自动上下料时间 11 秒/件，加上机加时间（和实际设置参数有关）；
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